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1 BIZTONSAG

1 BIZTONSAG

1.1 Jelmagyarazat

A kézikonyvben mindeniitt: Veszélyre hivja fel a figyelmet! Legyen 6vatos!

® VESZELY!

Kozvetlen veszélyt jelent, mely azonnali, sulyos személyi sériilést és
életvesztést okoz, ha nem keriilik el.

FIGYELMEZTETES!

Potencialis veszélyt jelent, mely azonnali, sulyos személyi sériilést és
életvesztést okozhat.

Olyan veszélyt jelez, ami kisebb személyi sériilést eredményezhet.

A
A VIGYAZAT!
A\

FIGYELMEZTETES!
Hasznalat el6tt olvassa el és ismerje meg a hasznalati A |L.'JJ
Utmutatoét, valamint kbvesse a cimkéken szerepld

utasitasokat, munkaltatdja biztonsagi elGirasait és a
biztonsagi adatlapokat (SDSs).

1.2 Biztonsagi 6vintézkedések

Az ESAB készulék hasznaldi maguk felelnek azért, hogy barki, aki a berendezést hasznalja,
vagy annak kdzelében dolgozik, minden vonatkozo biztonsagi évintézkedést betartson. A
biztonsagi évintézkedéseknek meg kell felelnilik az adott tipusu készilékre vonatkozo
koévetelményeknek. A munkahelyen alkalmazandoé szokasos el6irasok mellett a kovetkezd
ajanlasoknak is eleget kell tenni.

Minden munkat szakképzett személynek kell végeznie, aki jol ismeri a készllék mikodését.
A késziilék szabalytalan Uzemeltetése veszélyhelyzetet teremthet, és a késziléket
Uzemeltetd sérilését, vagy a készllék meghibasodasat eredményezheti.

1. Mindenkinek, aki a készlléket Uzemelteti, tisztaban kell lennie a kovetkez6kkel:
a hegesztdkészilék mikodése,
a vészkapcsolok helye,
funkcidja,
a vonatkozé biztonsagi ovintézkedések,
hegesztés és vagas vagy a készllék egyéb miikddése.
2. A készilék Gzemeltetdjének biztositania kell, hogy
o illetéktelen személy ne tartézkodjon a készulék hatésugaraban, amikor azt
beinditjak,
o senki se maradjon véd6eszkoz nélkil ivhuzaskor vagy a készulékkel torténd
munkavégzés megkezdésekor
3. A munkahelynek
o munkavégzésre alkalmasnak és
o huzatmentesnek kell lennie.

O

O
O
O
O
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1 BIZTONSAG

4. Egyéni védbeszkdzok:
o Mindig hasznalja az ajanlott egyéni védbeszkdzOket, azaz a védbszemiveget, a
langallo védéruhat és a védbkesztylket.
o Ne viseljen laza ruhazatot, példaul salat, vagy karkotét, gyarit, stb., ami
beakadhat vagy égési sérulést okozhat.
5. Altalanos 6vintézkedések:
o Ellenérizze, hogy a testkabel csatlakozasa rendben van-e.
o Nagyfeszlltségl berendezésen csak szakképzett villanyszerel6 végezhet
munkat.
o Legyen kéznél jol lathato jeléléssel ellatott, megfeleld tlizoltd késziilék
o Uzemeltetés kézben a késziiléken nem végezhetd olajozas és karbantartas.

FIGYELMEZTETES!

Az ivhegesztés és vagas serilést okozhat. Hegesztés és vagas esetén tegyen
ovintézkedéseket.

= AZ ARAMUTES - halalos lehet!
= [ ]

* A hegesztékésziléket a hasznalati atmutatdban leirtaknak megfelel6en
telepitse és foldelje.
* Ne érjen puszta kézzel, illetve nedves keszty(livel vagy ruhaval az aram
alatt allé elektromos alkatrészekhez vagy elektrodakhoz.
» Szigetelje magat a munkadarabtdl és a foldtél.
* Gondoskodjon réla, hogy a munkavégzés helye biztonsagos legyen

AZ ELEKTROMOS ES A MAGNESES MEZOK (EMF) — veszélyeztethetik az
egészséget

9

* A szivritmus-szabalyozoval rendelkezé hegeszté hegesztés elbtt
konzultaljon orvosaval. Az EMF és egyes szivritmus-szabalyozdk kdzott
interferencia johet létre.

* Az EMF-nek mas, eddig ismeretlen egészségugyi hatasai is lehetnek.

* A hegeszt6 az alabbi eljarasok alkalmazasaval minimalizalhatja az EMF
hatasainak valé kitettségét:

o Vezesse az elektrédat és a munkakabeleket egyltt, teste azonos
oldalan. Ha lehetséges, rogzitse ragasztészalaggal azokat. Ne
helyezkedjen a hegeszt6pisztoly és a munkakabelek kdzé. Figyeljen
arra, hogy a hegesztépisztoly kdbele vagy a munkakabelek ne
tekeredjenek a teste koré. Tartsa a hegesztépisztoly aramforrasat és
a kabeleket olyan tavol a testétdl, amennyire csak lehetséges.

o Csatlakoztassa a munkakabelt a munkadarabhoz minél kézelebb a
hegesztendé felllethez.

A GOZOK ES GAZOK - veszélyeztethetik az egészséget.

+ Tartsa a fejét a fUsttél tavol.

+ Alkalmazzon szell6ztetést, elszivast az ivnél vagy egyszerre mindkét
megoldast, hogy eltavolitsa a flistoket és gazokat a belélegzés helyérél és
a kérnyezetbdl.

AZ IV FENYE - szemsériilést és bérégést okozhat.

/,Q » Védje szemét és testét. Hasznaljon megfelel§ véddpajzsot és
L véddszemiuveget, valamint viseljen védéruhazatot.
+ Védje a kdzelben tartézkoddkat megfelelé paravannal vagy fuggonnyel.
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1 BIZTONSAG

ZAJ - a tal nagy zaj hallaskarosodast okozhat.
0‘ Védje hallasat. Hasznaljon fulvédoét vagy mas hallasvédelmet.

MOZGO ALKATRESZEK - sériilést okozhatnak

,,%} * Valamennyi ajtd, panel és feddlap legyen zarva és biztonsagos helyzetben.
Karbantartas és hibaelharitas esetén kizarélag szakképzett személy

tavolithatja el a feddlapokat. A szervizelés végeztével, a motor elinditasa
— el6tt helyezze vissza a paneleket vagy fedélapokat, és zarja be az ajtdkat.
+ Az egység Uzembe helyezése vagy csatlakoztatasa el6tt allitsa le a motort.
+ Kezét, hajat, laza ruhadarabjait és a szerszamokat tartsa a mozgé
alkatrészektél tavol.

TUZVESZELY!
A

—= "« Aszikra (a szétfroccsend anyag) tliizet okozhat. Gy6z8djon meg arrdl,
hogy nincs a kdzelben gyulékony anyag.
* Ne hasznalja zart tartalyok kdzelében.

MEGHIBASODAS - meghibasodas esetén kérje szakérté segitségét.
VEDJE SAJAT MAGAT ES MASOKAT!

i

VIGYAZAT!
A termék kizardlag ivhegesztésre szolgal.

FIGYELMEZTETES!
Ne hasznalja a hegeszt6készuléket befagyott csdvek kiolvasztasara!

VIGYAZAT!

Az A osztalyu berendezés nem hasznalhaté
lakokornyezetben, ahol az aramellatas a kisfeszultségi
halézaton keresztll biztositott. A vezetett, valamint a
sugarzott zavaras kovetkeztében ezeken a helyeken
esetleg nehézséget okozhat az A osztalyu berendezés
elektromagneses kompatibilitdsanak biztositasa.

MEGJEGYZES!

Az elektromos berendezéseket ujrahasznosito
létesitményben helyezze el!

Az elektromos és elektronikus berendezések

hulladékairdl szolé 2012/19/EK iranyelvre és annak a

nemzeti jogszabalyok szerinti végrehajtasara tekintettel

az elektromos és/vagy elektronikus berendezéseket _
hasznos élettartamuk leteltével ujrahasznositd

létesitményben kell elhelyezni.

Miutan 6n felel a berendezésért, az 6n feladata, hogy
tajékozédjon a jovahagyott begyijtéhelyekrél.

Tovabbi tajékoztatasért forduljon a legkdzelebbi ESAB
forgalmazéhoz.

0463 605 001 -7 - © ESAB AB 2023



1 BIZTONSAG

Az ESAB-nal hegesztési tartozékok és személyi védofelszerelések széles valasztéka
kaphato6. Rendeléssel kapcsolatos informaciékért forduljon a helyi ESAB
forgalmazohoz, vagy latogasson el weboldalunkra.

0463 605 001 -8- © ESAB AB 2023



2 BEVEZETES

2 BEVEZETES

2.1 Attekintés

Az ESAB, az EMP 255ic és az EMP 320ic termékcsalad a tébbfolyamatos (MIG, TIG, MMA)
hegeszté-aramforrasok Uj generacidjat képviseli, amelyet ugy terveztek, hogy igazodjon a
felnasznalo igényeihez a kulonbdzé hegesztési alkalmazasokban.

Az EMP egy 11 cm-es (4,3 hivelyk), szines TFT (Thin Film Transistor, vékonyréteg
tranzisztor) felhasznaldi felllet (Ul) kijelzéjével rendelkezik, amely lehet6vé teszi a
hegesztési folyamat és paraméterek gyors és egyszeri kivalasztasat, ezaltal az ujonnan
képzett és a haladdébb tudassal rendelkezé felhasznaldk szamara egyarant alkalmas. A
tapasztaltabb felhasznalok szamara tetsz6leges szamu tovabbi funkcié adhaté hozza, illetve
szabhat6 személyre a maximalis rugalmassag érdekében.

A késziilékhez valé ESAB tartozékok jelen utmutaté ,,TARTOZEKOK” fejezetében
talalhatok.

2.2 Berendezés

Az aramforrast az alabbi tartozékokkal egyutt szallitjuk:

+ USB-kulcs, amely tartalmazza a hasznalati utmutatot
+ Biztonsagi kézikonyv
* 3 m (9,8 lab) halézati kabel, 16 A-es CEE-dugasszal
+ Gaztéml6 gyorscsatlakozoval
+ Testkabel bilinccsel, 4,5 m, 300 A
* Vezet6csévek: 0,8 mm (0,030 hivelyk) — 1,2 mm (0,045 hivelyk)
* Hajtogorgdk
o 1,0 mm (0,040 hivelyk)/1,2 mm (0,045 huvelyk)
o 0,8 mm (0,030 hivelyk)/1,0 mm (0,040 huvelyk)
+ Vastagsagmeér6 eszkoz

0463 605 001 -9. © ESAB AB 2023



3 MUSZAKI ADATOK

3 MUSZAKI ADATOK

EMP 320ic (0700 300 991)

EMP 255ic (0700 300 992)

Halozati fesziiltség

400 V +10%, 3~ 50/60 Hz

400V +10%, 3~ 50/60 Hz

Primer aramerésség

lnax MMA / 1o MMA 18,0A /11,4 130A/94A
lnax TIG / log TIG 16,0 A/ 10,1 150A/6,3A
lnax MIG / lo MIG 18,0A/ 11,4 17,0A/85A

Terhelés nélkiili aramigény energiatakarékos izemmaddban

Uj, 400 V

68 W

Beallitasi tartomany

MMA 16 A/20 V - 300 A/32 V 16 A/20 V - 255 A/30 V
TIG 5A/10V -320 A/23 V 5A/10V -255A/20V
MIG 15 A/15V - 320 A/34 V 15 A/15V - 300 A/34 V
Megengedheté terhelés MMA hegesztésnél

40%-o0s eszkdzkihasznaltsag (300 A/32,0 V 255 A/30,0 V
esetén

60%-0s eszkdzkihasznaltsag 255 A/30,0 V 170 A/27,0 V
esetén

100%-0s 180 A/27,0V 130 A/25,0 V
eszkozkihasznaltsag esetén

Megengedheté terhelés TIG hegesztésnél

40%-o0s eszkdzkihasznaltsag 320 A/23,0 V 255 A/30,0V
esetén

60%-0s eszkdzkihasznaltsag 265 A/21,0V 215A/19,0V
esetén

100%-0s 220 A/19,0 V 170 A/17,0V
eszkozkihasznaltsag esetén

Megengedheté terhelés MIG hegesztésnél

40%-os eszkdzkihasznaltsag 320 A/23,0 V 255 A/27,0V
esetén

60%-0s eszkdzkihasznaltsag |265 A/27,0 V 200 A/240V
esetén

100%-0s 200 A/24,0V 160 A/22,0 V
eszkozkihasznaltsag esetén

Uresjarati allapotban mért |22 W 22 W
teljesitmény

Hatékonysag 87% 86%
Teljesitmény tényez6 0,87 0,87
Uresjarati fesziiltség U, 68 V 68 V

max

Uresjarati fesziiltség U, 35V 35V

max bekapcsolt VRD esetén

0463 605 001
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3 MUSZAKI ADATOK

Huzalel6tolasi sebesség

1,3-20 m/perc (50-800 hivelyk/perc)

Huzalatméro

Toémor lagyacél huzal

0,8—1,2 mm (0,030-0,045 hiivelyk)

TOomor rozsdamentes acél
huzal

0,8-1,2 mm (0,030-0,045 huvelyk)

Hegeszt6por toltetl huzal

0,8-1,6 mm (0,030-0,045 hiivelyk)

Aluminium

0,8-1,2 mm (0,030-0,045 hiivelyk)

Uzemi hémérséklet

-10 °C-tdl +40 °C-ig (+14 °F-t6l +104 °F-ig)

Szallitasi homérséklet

-20 °C-t6l +55 °C-ig (-4 °F-t8l +131 °F-ig)

Huzaldob mérete

100-300 mm (4-12 hivelyk)

Méretek H x Sz x M

686 x 292 x 495 mm (27,0 x 11,5 x 19,5 hiivelyk)

Tomeg

31,75 kg (70,0 font)

A késziilékhaz
érintésvédelmi osztalya

P23

Miikodési ciklus

A mikddési ciklus szazalékban kifejezve arra az idétartamra utal egy tizperces idészakon
belll, ameddig tulterhelés nélkiul meghatarozott terheléssel hegeszthet, illetve vaghat. A
mikodeési ciklust 40°C-ra (104°F) tervezték.

A késziilékhaz érintésvédelmi osztalya
Az IP kod a készulékhaz érintésvedelmi osztalyat jeldli, vagyis a szilard testek, illetve a viz

behatolasa elleni védelem mértékét.

Az IP 238 jell készlléket kiltéri és beltéri hasznalatra tervezték; csapadék esetén azonban

nem Uzemeltethetd.

Alkalmazasi osztaly

A 2] szimbodlum azt jelzi, hogy az aramforrast fokozottan veszélyes kdrnyezetben torténé

hasznalatra tervezték.

0463 605 001
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4 TELEPITES

4 TELEPITES

A telepitést szakembernek kell végeznie.

VIGYAZAT!

A terméket ipari hasznalatra tervezték. Lakokodrnyezetben a berendezés
interferenciat okozhat. A megfeleld 6vintézkedések megtétele a felhasznald
feladata.

4.1 Helyszin

Ugy helyezze el az aramforrast, hogy a hiitélevegd bemeneti és kimeneti nyilasai ne
legyenek elfedve.

A. 152 mm (6 hiivelyk)
B. 100 mm (4 hiivelyk)
C. 152 mm (6 hiivelyk)

FIGYELMEZTETES! (f )

Roégzitse a berendezést, kiuldndsen, o
ha a talaj egyenetlen, vagy lejtés. >‘|0

r
\S

4.2 Emelési utasitasok

Az aramforras barmely fogd segitségével felemelhetd. A gépi emelést a két kilsé fogantyu
egylttes hasznalataval kell elvégezni.

0463 605 001 -12 - © ESAB AB 2023



4 TELEPITES

4.3 Halézati aramellatas

MEGJEGYZES!
Az elektromos halézatra vonatkozé6 kévetelmények

E berendezés megfelel az IEC 61000-3-12 szabvanynak azzal, hogy a zarlati aram
meghaladja vagy azonos az Sy, értékkel a felhasznalo igénybevételi pontja és a
nyilvanos halézat kozétti csatlakozasi ponton. A berendezés telepitdje vagy
hasznaloja felel6s azért, hogy — sziikség esetén a halézat Gizemeltetéjével vald
konzultacio révén is — biztositsa, hogy a berendezést a fentiek szerint csak
Ssemin-Nél nagyobb vagy azzal azonos zarlati arammal jellemezhetd hal6zathoz

csatlakoztassak. Tekintse meg a miiszaki adatokat a MUSZAKI ADATOK c.
fejezetben.

Az aramforrast 4 x 2,5 mm2-es haldzati kabel és 16 A-es csatlakozéval szallitjuk, amelyek
egymassal kombinalva megfeleléek a 3 fazisu, 380—-415 V-os halézathoz megadott
hatarértéken térténd hasznalathoz.

1. Adattabla a halozatra
kapcsolas adataival

Ajanlott biztositékméret és minimalis kabelkeresztmetszet
Halozati feszlltség 3~ 50/60 Hz
400 V £10%
Bemend aram maximalis teljesitmény mellett |18 A
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4 TELEPITES

Ajanlott biztositék!) vagy aramkori 16 A

megszakitd maximalis besorolasa

Kabel-keresztmetszeti értékek 4 x 2,5 mm2 (13 AWG)
Ajanlott hosszabbité maximalis hossza 15 m (*50 lab)

1Késleltetett biztositék.
Aramellatas generatorral

Az aramforras kilonbdz6é tipusu generatorokrol taplalhaté. Egyes generatorok azonban
esetleg nem biztositanak elegendd energiat a hegeszté-aramforras megfeleld
mikodtetéséhez. Automatikus feszlltségszabalyozassal (Automatic Voltage Regulation —
AVR), vagy ezzel egyenértékl vagy jobb tipusu szabalyozassal rendelkezé 3 fazisu, 15
kW-os névleges teljesitményil generatorok ajanlottak.
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5 UZEMELTETES

5 UZEMELTETES

A késziilék kezelésére vonatkozo altalanos biztonsagi szabalyok a "Biztonsag" c.
fejezetében talalhaték. Tanulmanyozza alaposan a berendezés bekapcsolasa elétt.

MEGJEGYZES!

A berendezés mozgatasahoz az erre val6 fogantyut hasznalja. Soha ne huzza a
kabeleknél fogva.

ﬁ FIGYELMEZTETES!

A forgé alkatrészek sérilést okozhatnak; legyen nagyon
ovatos!

,@r
P70

FIGYELMEZTETES!
Aramiités! Miikddés kdzben ne érjen a munkadarabhoz vagy a hegesztéfejhez!

>

FIGYELMEZTETES!
Gondoskodjon arrdl, hogy mikddés kdzben az oldalsé fedelek zarva legyenek.

>

FIGYELMEZTETES!
Huzza meg a huzaldob csavarjat, hogy a huzaldob ne csuszhasson le az agyrol.

>
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5 UZEMELTETES

5.1 Felhasznaléi kapcsolatok és vezérlok

12 1

13
4
5

14
6

Elsé és hatso nézetek: EMP 255ic és EMP 320ic modell

1. Aram vagy huzalelétolasi sebesség 8. Pozitiv kimenet [+]
kivalaszté gombja

2. Feszlltségvalaszté gomb 9. Polaritasvalté kabel

3. Fégomb a navigacidhoz és a 10. Kijelzb
paraméterek kivalasztasahoz

4. Gazkimenet TIG- vagy Spool-gun 11. Gazbemenet MIG/MAG hegesztéshez
pisztolyhoz

5. Pisztoly/tavvezérld csatlakozasa 12. Gazbemenet TIG hegesztéshez

6. Pisztoly csatlakozas és MIG/MAG 13. Hal6zati fékapcsolé BE/KI
gazkimenet

7. Negativ kimenet [-] 14. Halézati tapkabel
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1. Felsé vezérlbgomb: (a) Kimeneti aram 3. Meninavigacio: Forgassa el és nyomja
értékének bedllitasa (b) meg a menupont kivalasztasahoz.
Huzaladagolasi sebesség beallitasa

2. Als6 vezérldgomb:

(a) MIG feszlltségvalasztéd
(b) SMIG feszlltségcsdkkentés
(c) MMA lizemmadd: Iv BE/KI

MEGJEGYZES!

Az also vezérldgomb az MMA Gzemmédban ki-/bekapcsolja a kimeneti
teliesitményt. Ha a kimeneti teljesitmény be van kapcsolva, a kijelzé hattere
narancssargara valt (lasd a ,VEZERLOPANELEK” c. fejezetet).

5.2 A hegesztokabel és a testkabel csatlakoztatasa

Az aramforras két kimenettel rendelkezik — egy negativ [-] (7) és egy pozitiv [+] kimenettel (8)
—, melyekhez hegeszt6kabel és testkabel csatlakoztathato.

5.21 MIG/MMA hegesztés esetén

MIG/MMA hegesztés esetén az alkalmazott elektroda tipusa hatarozza meg, hogy a
hegesztékabelt melyik kimenethez kell csatlakoztatni. Az elektréda megfelelé polaritasaval
kapcsolatban az elektréda csomagolasan talal részletes informaciét. Csatlakoztassa a
testkabelt az aramforras masik hegesztékimenetéhez (9).

Rogzitse a testkabel érintkez6jét a munkadarabhoz, és gy6z8djon meg arrél, hogy a két
elem kozott jo elektromos érintkezés van.

MEGJEGYZES!
MIG hegesztési utmutaté tablazat:

Huzaldob oldali ajté hatoldala egy MIG hegesztési utmutato tablazatot mutat a
hegesztési vezérlbk kezdeti kivalasztasahoz. Ez az utmutato a jelen készulék
paramétereinek beallitasara szolgal.
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5.2.2 TIG hegesztés esetén

TIG hegesztés esetén (opcionalis TIG tartozékok szlikségesek hozza: lasd a
,TARTOZEKOK’ cim(i fejezetben) a TIG hegeszt6pisztoly kabelét a negativ [-] kimenethez
(7) csatlakoztassa. A TIG hegeszt&pisztolyon levé gazbemeneti anyat csatlakoztassa az
aramforras ellils6 részén talalhaté gazkimeneti csatlakozohoz (4). A hatsé panelen 1évé
gazbemeneti anyat (12) csatlakoztassa a szabalyozott védégaz-ellatashoz. Csatlakoztassa a
munkavezetéket a testkabel kimenetéhez (9). Csatlakoztassa a pisztoly csatlakozoéjat az
Euro-pisztolycsatlakozohoz (6).

5.3 Polaritasvaltas

A készllék aramforrasat a pozitiv kivezetéshez csatlakoztatott polaritasvaltdé kabel biztositja.
Egyes huzalok esetén, példaul a sajat védelmet biztositd porbeles huzaloknal, ajanlott a
negativ polaritdssal térténé hegesztés. A negativ polaritas azt jelenti, hogy a polaritasvalté
kabel a negativ kivezetéshez, mig a testkabel tovabbra is a pisztoly testkabeléhez
csatlakozik.

Ellenérizze a hasznalni kivant hegesztéhuzalhoz ajanlott polaritast. Az elektréda
megfeleld polaritasaval kapcsolatban az elektréda csomagolasan talal részletes
informaciét. A polaritast meg lehet valtoztatni azaltal, hogy a polaritasvalté kabelt az
alkalmazandé hegesztési folyamat szerint mozgatjak.

54 Védogaz

Az anyagtdl és a hegesztési eljarastol fiigg a megfelelé véddgaz kivalasztasa. Altalaban, a
MIG/MAG eljarasban, a lagyacel hegesztése vegyes gazzal (Ar + CO,) vagy 100%-ban

széndioxiddal térténik (CO,). A rozsdamentes acél hegeszthetd vegyes gazzal (Ar + CO,)
vagy trimix (He + Ar + CO,) segitségével. Aluminiumhoz és szilikon-bronzhoz tiszta

argongaz (Ar) hasznalhaté. sMIG (izemmaédban (lasd a ,VEZERLOPANELEK” fejezet ,sMIG
Uzemmod” részét) a gazzal egydtt alkalmazott optimalis hegeszté iv beallitasa
automatikusan torténik. A TIG eljarasnal jellemzéen 100%-os argont hasznalnak.

5.5 Volt/Amper gorbék

Az alabbi gérbék az aramforras maximalis fesziltség- és tapellatasi képességeit mutatjak a
harom szokasos hegesztési eljaras beallitasnal. Az egyéb beallitasok olyan gorbéket
eredményeznek, amelyek a jelen gérbék k6zé esnek.

A = Hegesztéaram (AMPS), V = Kimeneti feszlltség
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5.5.1 SMAW (fed6époros) 400 V
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5.5.2 GMAW (MIG) 400 V
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V = Kimeneti feszliltség

A = Hegesztéaram (amper)
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5.5.3 GTAW (TIG) 400 V
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A

V = Kimeneti feszliltség

A = Hegeszt6éaram (amper)

5.6 Mikodési ciklus

Az EMP 255ic kimeneti hegesztéarama 255 A 40%-os mikddési ciklus esetén. Az EMP 320
kimeneti hegesztéarama 320 A 40%-os mikodési ciklus esetén. Onvisszaallitd termosztat
védi az aramforrast, ha a mikdodési ciklust tullépnék.

Példa: Ha az aramforras 40%-os mikodési ciklus mellett mikodik, a névleges
aramerdsségét minden 10 perces idészakban legfeljebb 4 percig biztositja. A fennmaradé 6
perces idészakban hagyja lehiini az aramforrast bekapcsolt ventilatorok mellett.

A mikodési ciklus és hegesztdaram kilonbdzé kombinacioi valaszthatok ki. Hasznalja az
alabbi grafikonokat egy adott hegesztéaramhoz tartozé megfelelé miikddési ciklus
meghatarozasahoz.
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A
Miik6dési ciklus abrazolasa 400 V AC mellett
5.7 Huzaldob le-/felszerelése

MEGJEGYZES!

A gaz ne legyen csatlakoztatva ennél az eljarasnal. Az aramellatast ki kell
kapcsolni ennél az eljarasnal.

A rugo6 hatarozza meg a ,fékezési értéket” a huzaladagol6 motorral és az adagolégorgék
huzasaval szemben. Huzza meg az ,A” csavart, lasd az alabbi abrat, amig a tekercs mar
nem fut szabadon.

Szerelje le/fel a huzaldobot az alabb lathaté médon.

MEGJEGYZES!

A 100 mm-es (4 hiivelykes) tekercs hasznalatahoz a mianyag dobot el kell
tavolitani a készllékrdl.

A huzaldob biztositéanyajanak meghuzasa a 100 mme-es (4 hivelyk) tekercshez:

1
2)
y:;@%(@({@ > 5

A. Huzaldob biztositéanya

0—

A huzaldob biztositdanyajanak meghuzasa a 200 mm-es (8 huvelyk), 300 mm-es (12
havelyk) tekercshez:
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5 UZEMELTETES

A. Huzaldob biztositéanya

MEGJEGYZES!

A nagyobb dobot lehet, hogy az abran lathatoé huzalformaban, vagy 6ntott
mianyagformaban szallitjak. Mindkett6 az abran lathaté médon van felszerelve.

5.8 Huzal kivétele/behelyezése

MEGJEGYZES!

Ha aluminium huzalokat helyez be, olvassa el az ,Aluminium huzallal torténé
hegesztés” c. részt.

Az EMP 255ic vagy az EMP 320ic 100 mm-es (4 hlvelyk), 200 mm-es (8 hivelyk) és 300
mm-es (12 hivelyk) huzaldobok kezelésére képes. Az egyes huzaltipusok megfeleld
méreteit lasd a ,MUSZAKI ADATOK” c. fejezetben.
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Huzaldob oldali nézet

1. Huzaldob 3. Huzaladagolo egység
2. Gazszelepek

FIGYELMEZTETES!

Ne helyezze vagy szegezze a pisztolyt az arcahoz, kezéhez vagy testéhez kozel,
mivel ez sérulést okozhat.

MEGJEGYZES!
Ellenérizze, hogy a megfeleld huzaladagold gorgék lettek kivalasztva.

MEGJEGYZES!

Ne feledje, hogy az alkalmazott huzalatméréhdz valé helyes érintkez6 csucsot kell
hasznalnia a hegesztdpisztolyban.
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5.8.1 Huzal kivétele

1. Huzza ki az elektromos aramforrast a készilékbdl.
2. Nyissa ki az EMP-készulék huzaldob-oldali ajtajat.

1. Huzaldob 2. Huzaladagolo egység
3. Keresse meg a huzaladagol6 egységet és a feszit6karjat.
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4. A huzaladagol6 egységen oldja ki a feszit6kart részlegesen kicsavarva a
feszitbégombot, kihlizva a rogzitényilasbol és maga felé forgatva. A feszitékar
rugoéterheléses. Felugrik, amikor az el6z6 Iépésben lev feszitbgombot elforgatja az
utbdl, lasd az alabbi abrat.

Huzaladagolé mechanizmus

1. Feszitégomb 4. Kimeneti huzaladagolé-vezetd
2. Feszitbkar 5. Bemeneti huzaladagolo-vezetd
3. A pisztoly iranya 6. Bemend huzal

5. Ha huzal marad a hegesztépisztoly szerelvényében:

A huzaladagol6 egységen a huzaladagolé-vezetd bemeneti végének kézelében vagja
el a huzalt, mikézben tartja a huzaldob feléli végét (hogy a huzal ne tekeredjen le a
dobrol, amikor elvagja). Rogzitse az elvagott huzalvéget a dobhoz (ha maradt huzal a
dobon), hogy megakadalyozza a huzal letekeredését a dobrdl.

6. Ha huzal marad a hegesztépisztoly szerelvényében:

Valassza le a hegesztépisztoly szerelvényt az EMP-készulékrél a huzal hatralévd
részét athlzva a huzaladagolo-vezetén, és tegye félre a hegesztépisztoly szerelvényt
(a pisztolyban még benne levé szabadon allé huzallal). A régi huzalt mostanra
teljesen eltavolitotta a huzaladagol6 egységbdl.

7. Vegye le a huzaldobot a készulékrél (lasd a ,Huzaldob le-/felszerelése” c. részt). A
régi huzalt és a dobjat mostanra teljesen eltavolitotta a készulékrdl. Mar csak a
hegesztbpisztoly szerelvényébdl kell eltavolitani a huzalt a kdvetkezd Iépésben.

8. Ha huzal marad a hegesztépisztoly szerelvényében:

Huzza ki a régi huzalt a hegesztdpisztoly szerelvényebdl a szerelvény tetszdleges
vége feldl.
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5.8.2

hoN=

1.

12.

5.9

Huzal behelyezése

VIGYAZAT!

A tdl hosszu pisztoly-huzalvezeté a huzaladagolé egység karosodasat okozhatja, ha
igyekszik beerdltetni, amikor a hegesztdpisztolyt a tapegységhez prébalja
csatlakoztatni.

A pisztoly-huzalvezetd cseréjére vonatkozoé utasitasokért lasd a pisztoly utmutatéjat.

MEGJEGYZES!

Ha a huzal cseréjéhez sziikség van a pisztoly-huzalvezetd cseréjére a
hegeszt6pisztoly szerelvényében, a huzalvezetd lehet, hogy tul hosszu lesz, és le
kell belsle vagni. Uj huzalvezetd behelyezéséhez a pisztoly témléjébe lasd a
pisztoly utmutatojat.

Huzza ki az elektromos aramforrast a készulékbdl.
Nyissa ki az EMP-készllék huzaldob-oldali ajtajat.
Szerelje fel az Uj huzaldobot (lasd a ,Huzaldob le-/felszerelése” c. részt).
A huzaladagold egységen lazitsa meg a feszitgombot, kihizva a rogzitényilasbdl és
maga felé forgatva. A feszitékar rugoterheléses. Felugrik, amikor az el6z6 1épésben
levé feszitbégombot elforgatja az utbdl.
Szerelje fel a huzalméretnek megfeleld gérgbket (lasd ,A huzaladagol6 gorgék
le-/felszerelése” c. részt).
Az tisztan levagott (nincs elhajlas), egyenes huzalvéget huzza le az ujonnan felszerelt
dobrdl, és adagolja be a bemeneti huzaladagolo-vezetébe, tovabb a kézponti
huzalvezetén keresztll, az adagologorgd hornyan és a kimeneti
huzaladagol6-vezetén at, mig az ki nem all az Euro-adapter kimeneti végénél
koéralbelll harom centiméterre (3 cm).
Zarja ra a feszit6kart a huzaladagol6é goérgék hornyaban levé huzalra és rogzitse a
feszitbgombbal. Ellenérizze, hogy a huzal a hornyaban van-e, és nem a horonybol
kiugorva, a gorg6 oldalanal van beszorulva.
Csatlakoztassa vissza a hegeszt6pisztoly szerelvényét az EMP-készulékhez, Ugyelve
arra, hogy a huzal Euro-adapterbdl kiall6 szabad végét behelyezze a pisztoly
csatlakozdjan levé megfeleld vezetécsdvébe.
Kapcsolja be az EMP-készuléket. A gaz ne legyen csatlakoztatva ennél az eljarasnal.
A pisztolykabel legyen elég egyenesen lefektetve, majd adagolja be a huzalt a
pisztolykabelbe a pisztoly kapcsol6janak lenyomasaval, amig a huzal meg nem jelenik
a hegesztécsucsnal. A csucsnal kiallé huzal szikséges hosszat lasd a megfelel
pisztoly utmutatoban.

o Az EMP 255ic modell &ltal hasznalt pisztolymodell: PSF 305 (Utmutaté 0458 870

201)

o Az EMP 320ic modell &ltal hasznalt pisztolymodell: PSF 305 (Utmutaté 0458 870
201)
A huzaladagolasi feszesség pontosabb beadllitasahoz és ellen6rzéséhez a helyes
huzaladagolé nyomas érdekében, lasd ,A huzaladagolé nyomas beallitasa” c. részt.
Zarja be az ajtét az EMP-készllék huzaldob feldli oldalan.

Aluminium huzallal torténé hegesztés

MEGJEGYZES!

Miutan befejezte az ebben a részben talalhaté utasitasokat, térjen vissza a ,Huzal
kivétele/behelyezése” részhez.
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A normal pisztollyal térténd aluminiumhegesztéshez tekintse meg a MIG pisztoly hasznalati
Utmutatojat a normal acélvezetd teflonvezetdre valé cseréjére vonatkozdan.

* Az EMP 255ic modell altal hasznalt pisztolymodell: PSF 305

* Az EMP 320ic modell altal hasznalt pisztolymodell: PSF 305
Rendelje meg az alabbi tartozékokat:

» Teflon huzalvezetd (PTFE vezetd)

» Teflon bevonatu k6zépsd és kimeneti huzalvezeté csovek (\{lélass,za ki a huzalhoz
illeszkedd méretet a Fliggelék ,GORGO ES HUZALVEZETO KIVALASZTASA” c.
részében)

* U-horony, aluml’nig’m' adagolégorgd (véﬂlasszg ki a huzalhoz illeszked6 méretet a
Flggelék ,GORGO ES HUZALVEZETO KIVALASZTASA’ c. részében)

5.10 A huzaladagolé nyomas beallitasa

MEGJEGYZES!

Ehhez az eljarashoz be kell kapcsolni a készlléket. A gaz ne legyen csatlakoztatva
ennél az eljarasnal.

Kapcsolja be a készilék aramellatasat.
Kezdje azzal, hogy biztositja, hogy a huzal egyenletesen haladjon keresztul a
vezet6gorgon.

VIGYAZAT!

Fontos, hogy az adagolé nyomas ne legyen tul nagy.

N —

3. A minimalis gorgényomas beallitasa:
Amikor a hegesztdpisztolyt kb. 6 mm-re (4 hivelyk) tartja a fadarabtdl, a
huzaladagol6 gorgbknek csuszniuk kell. Ha nem ezt teszik, csOkkentse a huzal
feszességét a huzaladagolé egységen levd feszitégomb beallitasaval.

o
3
3
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4.

5.1

A

A megfelelé6 gorgényomas beadllitasa:
Amikor a hegeszt8pisztolyt kb. 50 mm-re (2 hivelyk) tartja a fadarabtdl, a huzalnak
meggorbulve tul kell l16gnia.

) /17 5

A huzaladagol6 gorgoék le-/felszerelése

FIGYELMEZTETES!
Az aramellatast ki kell kapcsolni ennél az eljarasnal.

MEGJEGYZES!
A gaz ne legyen csatlakoztatva ennél az eljarasnal.

Két par kiulénb6zé méretl kettés hornyu adagolégorgd az alapfelszereltség része
(megtalalhaté a Fliggelékben mint ,ALAPERTELMEZETT” és mint ,TARTOZEK”). Cserélje ki
az adagologorgdket a huzaldobon levd huzal méretéhez/tipusahoz illeszkedére. Lasd a
,GORGO ES HUZALVEZETO KIVALASZTASA” c. részt a Fiiggelékben az adagolégdrgd
kivalasztasahoz.

5.11.
1.

2.
3.
4

1 A huzaladagol6 gorgok leszerelése

Ha uj gorg6ket szerel fel, valassza ki a behelyezni kivant huzalnak megfeleld méret(it
és tipusut (acél vagy aluminium).

Huzza ki az elektromos aramforrast a készuléekbél.

Nyissa ki az ajtot az EMP-késziilék huzaldob feldli oldalan.

Oldja ki a feszitékart a feszitégombot kihlzva a rogzitényilasbol és maga felé forgatva
(lasd az 5. abrat). Mivel a huzaladagolé nyomast meg kell bolygatni, hogy kioldhassa
ezt a kart, a gérg6k feszességét egy késébbi lépésben ujra be kell allitani. A
feszitékar (2) rugoéterheléses. Felugrik, amikor az el6z6 1épésben levé feszitégombot
elforgatja az utbal.

Tavolitsa el a huzalt a huzaladagol6 mechanizmusrdl.

VIGYAZAT!

A hajtdégoérgé (a bal oldalon talalhatd gorgd) eltavolitasakor tgyeljen arra,
hogy vele egyltt ne tavolitsa el a hajté fogaskereket is. Ha ezt térténne, az
azzal a kockazattal jar, hogy elvesziti a motortengelyen levd kis
Woodruff-éket. Ha erre nem lgyel, az egész egység hasznalhatatlanna valik,
amig ezt az alkatrészt nem potolja.

Tavolitsa el a két huzaladagol6 gorgét, eltavolitva a rogzité csavarjaikat és
alatétjeiket, majd az egyes gorgdket lehuzva a tengelyikrél (lasd a 7. abrat).
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Hajto fogaskerék a Woodruff-ékkel a motortengelyen

1. Hajté fogaskerék

VIGYAZAT!
Kertlje a hajté fogaskerék levételét (lasd (1) a 6. abran). (Ezzel a meghajtétengely
Woodruff-ékének elvesztését kockaztatja.)
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Adagolégérgd leszerelése és felszerelése

5.11.2 A huzaladagol6 gorgdk felszerelése

VIGYAZAT!

A huzaladagol6 gérgék beszerelésekor kerilje (és ne erbltesse) a gorgé
beszerelését, ha a huzalvezet§ utban van. Csusztassa el kissé az akadalyozo

huzalvezetét, hogy helyet biztositson a gorgének. A huzalvezetéket a gorgék
telepitése utan kell beallitani.
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1. Szereljék be a két Uj hajtdégorgdt (egyezb cikkszamuakat, egyezé és helyes horony
tajolassal). Ellenérizze, hogy a helyes méreti horony beliilre van tajolva.

MEGJEGYZES!

A huzaladagolé gorg6ket vagy kicserélik (az ujonnan behelyezett huzal
méretének és tipusanak megfeleléen), vagy ujra felhasznaljak, ha ugyanolyan
méret( és tipusu huzalra torténik a csere.

1. Feliratok

MEGJEGYZES!

A gorg6 oldalan Iévé felirat a gorg6 ellentétes oldalan l1évé horonnyal egyezik
meg.

2. Huzza meg az hajtdégorgét biztositdé csavart ugy, hogy azt az éramutaté jarasaval
megegyez6 iranyba forgatja. A kézi meghuzas elegendé.

3. A huzalt a huzaladagolé egységen keresztil kell behelyezni (lasd a ,Huzal
behelyezése” c. alpontot).

MEGJEGYZES!

Ha a huzal el lett tavolitva, a huzalt ujra be kell helyezni (lasd a ,Huzal
behelyezése” c. alpontot).

Zarja a nyomogorgbket a huzalra.

Allitsa be a huzaladagolé nyomast a feszitégomb elforgatasaval beallitva a
huzaladagol6 gérgék huzalra kifejtett feszitéerejét ,A huzaladagolé nyomas beallitasa’
részben leirtak szerint.

6. Zarja be az ajtét az EMP-készilék huzaldob feléli oldalan.

o~

512 A huzalvezetok leszerelése/felszerelése/beallitasa

MEGJEGYZES!
A gaz ne legyen csatlakoztatva ennél az eljarasnal.
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MEGJEGYZES!

A kimeneti huzalvezeté csovet ugy kell kivalasztani, hogy megfeleljen a hasznaini
kivant huzal méretének és tipusanak (SS vagy aluminium). A masik két huzalvezetd
szabvanyos alkatrész, amely megfelel az 6sszes huzalhoz.

Harom huzalvezetd cs6 van: bemeneti huzalvezet6 cs6, k6zépsé huzalvezetd csé és
kimeneti huzalvezet6 csé. A bemeneti huzalvezet6 csé és a kdzéps6 huzalvezetd csd
szabvanyos alkatrészek minden tipusu huzal tipushoz/mérethez, igy itt nem szerepelnek. Ez
az eljaras a kimeneti huzalvezetd csé leszerelését/felszerelését és beallitasat targyalja. Lasd
a 22. abrat a csovek elhelyezkedésére és tartdcsavarjaira vonatkozoéan.

MEGJEGYZES!

Ennél a fejezetnél elbfeltétel, hogy a huzaladagolé gorgék el lettek tavolitva, hogy
hozza lehessen férni a huzalvezetékhoz. Végezze el a huzaladagold gorgé
eltavolitasi, és kés6ébb ebben az eljarasban a gorgé felszerelési |épéseit. Lasd ,A
huzaladagolo gorgék le-/felszerelése” c. részt az alabbi [épésekhez.

1. Valassza ki és szerezze be a megfeleld csere-kimeneti huzalvezetét (Ilasd a Fliggelék
,GORGO ES HUZALVEZETO KIVALASZTASA” c. részét).

MEGJEGYZES!

Mivel ez a valasztott méret(i és tipusu (acél vagy aluminium) huzalon alapul,
feltételezzlk, hogy a huzal mar ki lett valasztva, be lett szerezve és elérhetd
az eljarashoz.

1. Kozponti huzalvezetd: egy méret 2. Kimeneti huzalvezetd: 4 méret

minden célra megfelel. acélhoz, 3 méret aluminiumhoz (az
Utmutato tablazatabdl valaszthato).

Huzza ki az elektromos aramforrast a készulékbdl.

Nyissa ki az ajtét az EMP-készllék huzaldob feldli oldalan.

Oldja ki a feszit6kart meglazitva a feszitgombot (lasd (1) az 5. dbran), kihuzva a

rogzitényilasbdl és maga felé forgatva. A feszitékar (lasd (2) az 5. dbran)

rugoterheléses. Felugrik, amikor az el6z6 Iépésben levé feszitégombot elforgatja az

atbol.

B wn
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5. A huzal eltavolitasahoz az EMP-készilékbdl vagja le a huzalt kdzvetlendl a
huzaladagolé egységbe val6 belépés elétt. Ugyeljen arra, hogy tartja a huzal huzaldob
feldli végét a vagas el6tt, hogy a huzal nem tekeredjen le az a dob orséjardl. Rogzitse
a szabad végét megfelel6 moédon a dob drétkeretéhez, hogy mechanikusan
megakadalyozza a letekeredését, amig ez az eljaras folytatodik.

6. Tavolitsuk el a hegesztbpisztoly szerelvényt az EMP-készilékrél, és tavolitsa el a régi
huzal maradvanyait a szerelvénybdl, és dobja a megfelelé hulladékgydjtébe. A
hegesztépisztoly szerelvény az eljaras vége felé Ujra lesz csatlakoztatva.

7. Huzaladagolé gorgok leszerelése:

Lasd ,A huzaladagol6 gorgék le-/felszerelése” c. részt az eltavolitashoz.

5.12.1 Kimeneti huzalvezeto le-/felszerelése

1. Lazitsa meg a kimeneti huzalvezet6 recézett fejii csavarjat.

)

£ <T= )

|

)

I.&l-l I

4
1. Bemeneti huzalvezetd 4. Kimeneti huzalvezet6 recézett feji
csavarja
2. Kozponti huzalvezetd 5. Kdzponti huzalvezeté beallitocsavar
3. Kimeneti huzalvezet6 csd 6. Bemeneti huzalvezetd beallitbcsavar
2. Téavolitsa el a kimeneti huzalvezetd csbvet az euro-adapter szerelvényen at és abbol
kivéve.
MEGJEGYZES!

Az euro-adapter szerelvényt nem sziikséges eltavolitani a kimeneti
huzalvezet6 eléréséhez. A kimeneti huzalvezeté bemeneti oldalanak (a
recézett fejli csavarjanak meglazitasa utan) gyors, enyhe megttése elegendé
kell legyen ahhoz, hogy a kimeneti oldalon elég messzire kitolddjon, hogy
meg lehessen fogni és ki lehessen huzni. Ha nem sikeril, akkor tolja vissza,
€s probalja meg még egyszer elég messzire kitolni a megfogashoz, vagy
hasznaljon tlifogét, hogy megragadija és kihuzza.

3. Cserélje ki az uj, helyes méretii csére a forditott sorrendben. Most ne hizza meg a
beallitécsavart (ez az alabbiakban, a ,Beallitas” részben térténik).
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5.12.2 Kozponti huzalvezet6 le-/felszerelése

1. Lazitsa meg és tavolitsa el az eredeti k6zépsd huzalvezetd csdvet. Ez a kdzépsd
huzalvezet6 csé csak a bal oldalrdl tavolithato el/szerelhetd be.

2. Szerelje be az uj kozépsb huzalvezetd csovet. Ez a kdzépsé huzalvezetd csé csak a
bal oldalrél tavolithato el/szerelhetd be. Csusztassa ezt a csévet (keskeny résszel
elére és jobbra) a kdzéps6 kis oszlopba, amig meg nem all, és kézzel huzza meg a
recés feju csavarjat.

3. Huzaladagolé gorgok felszerelése (visszaszerelése):

VIGYAZAT!

Mivel egyik huzalvezetd sem lett beallitva (ez a kdvetkezd Iépésben térténik),
a huzalvezetd énkényes elhelyezkedése miatt utban lehet, amikor a goérgét
prébaljuk felszerelni. Ne eréltesse a gorgot a tengelyére. Ellenérizze, hogy
mi akadalyozza a felszerelését, és tavolitsa el a zavaré huzalvezetd csovet az
utbol.

a) Lasd ,A huzaladagol6 gorgék le-/felszerelése” c. rész 8—11. l1épését (a
felszereléshez).

5.12.3 Huzalvezetdk beallitasa

1. Ellendrizze, hogy a k6zépsé huzalvezetd csé szabadon all mindkét adagologorgéhoz
képest. A kdzéps6 huzalvezetd recés fejl csavarjat csak kézzel kell meghuzni.

2. Allitsa be a kimeneti huzalvezeté csévet kb. 1 mm (0,03 hiivelyk) hézaggal a jobb
oldali adagolégorgétél, és huzza meg kézzel a recés fejli csavarjat.

1. Adagolégorgék 2. Huzalvezet6 csévek

3. Fogja meg a huzal szabad végét a dobon, és vagjon le a szabad végébél, hogy a
szabad huzalvég tiszta, egyenes legyen. Erre azért van szikség, hogy kis
ellenallassal haladhasson a huzal a pisztolykabelbe val6 visszahelyezés soran, végig
a pisztoly csucsaig.
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4. Adagolja be a huzalt a dobrél a huzalvezetdékon at, a huzalt a huzaladagol6 gorgék
hornyaba fektetve. A huzaladagold gorg6k belsé hornyaba helyezze a huzalt.
Folytassa a huzal beadagolasat addig, amig az Euro-adapter kimeneti oldalan ki nem
all néhany centiméterre.

Zarja a nyomoégorgbket a huzalra.

Csatlakoztassa vissza a hegeszt&pisztoly szerelvényét az EMP-késziilékre.
Kapcsolja be az EMP-készuléket.

MEGJEGYZES!
A gaz ne legyen csatlakoztatva ennél az eljarasnal.

No o

8. A pisztolykabel legyen elég egyenesen elrendezve, majd adagolja be a huzalt a
pisztolykabelbe a pisztoly kapcsoldjanak lenyomasaval, amig a huzal meg nem jelenik
a hegesztécsucsnal. A csucsnal kialld huzal szikséges hosszat lasd a megfelel
pisztoly utmutatoban.

9. Allitsa be a huzaladagolé nyomast a huzaladagolé gérgék huzalra kifejtett
feszitberejét beallitva, ,A huzaladagolé nyomas beallitdsa” c. részben leirtak szerint a
feszitégomb pontosabb bedéllitasa érdekében.

10. Zarja be az ajtét az EMP-készilék huzaldob feléli oldalan.

513 Talheviilés elleni védelem

VIGYAZAT!
ﬁ Ez a készulék a tapegységét tekintve tulmelegedés elleni

védelemmel van felszerelve.

A hegeszt6-aramforras tulheviilés elleni védelemmel rendelkezik, amely akkor lép
mikddésbe, ha a belsé hémérséklet tul magas lesz. Amikor ez bekdvetkezik, a
hegeszt6aram megszakad, és egy tulhevilést jelzd szimbdlum jelenik meg a kijelzén. A
tulhevilés elleni védelem automatikusan kikapcsol, amikor a hémérséklet visszatér a
normalis Uzemi hémérsékletre.

5.14 Lift-TIG hegesztés

A 2-itemdi és 4 utemii hegesztési folyamat szemléltetése

A mikodtetd kapcsold be van nyomva, és mar folyik némi aram, amikor az elektrédat elemeli
az ivhuzashoz.

1. Erintse hozz4 az elektrédat a munkadarabhoz.

2. Nyomja meg a mikddtetd kapcsolot: megindul a kis aramerésségi aram.

3. A hegeszt6 elemeli az elektrédat a munkadarabtdl: ivet huz és az dram
automatikusan a bedllitott értékre né.
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6 VEZERLOPANELEK

6

VEZERLOPANELEK

A késziilék kezelésére vonatkozo altalanos biztonsagi szabalyok e kézikonyv
~BIZTONSAG?” c. fejezetének ,,Biztonsagi 6vintézkedések” részében talalhatok. Az
lizemeltetéssel kapcsolatos altalanos informaciok e kézikonyv ,,UZEMELTETES” c.
fejezetében talalhaték. A berendezés hasznalata el6tt alaposan tanulmanyozza
mindkét fejezetet!

MEGJEGYZES!
A bekapcsolast kovetéen a felhasznaloi fellileten megjelenik a fémend.

6.1

Utmutaté a navigaciéhoz

6.2

Fomenii
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Felsé vezérlbgomb
a) Kimeneti aram
ertékének beallitasa
b) Huzaladagolasi
sebesség beallitasa
Alsé vezérlbgomb
a) MIG feszultségvalasztd
b) sMIG
feszlltségcsdkkentés
c) MMA lizemméd: iV
BE/KI
Meninavigacié: Nyomja meg a
kivalasztashoz

sMIG lizemmaod

Kézi MIG lizemmaod

Porbeles huzalos (MIG/MAG)
uzemmod

MMA Gzemmdd

Lift-TIG Gzemmaod
Beallitasok

Hasznalati utmutaté
Parbeszéd doboz
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6.3 sMIG lizemmod: Bazikus

Kezdbképernyd
Informacio

Memodria

Anyagvalasztas
Huzaladagolasi sebesség
kivalasztasa
Anyagvastagsag jelz6
Parbeszéd doboz

aobrwbd=

No

Kezddképernyd

Informacio

Memoria

Anyagvalasztas

Paraméter

Huzaladagolasi sebesség
Anyagvastagsag jelz6
(i) Fesziltségcsokkentés beallitas
Set WFS - m/min -2 \o +9 . Parbeszéd doboz

©CoNOhWN =

6.5 Kézi MIG iizemmod: Bazikus

Kezddképernyd
Informacio

Memoria

Anyagvalasztas
Huzaladagolasi sebesség
Feszlltség beallitas
Parbeszéd doboz

Nogo,rwWN =~

MIG / MAG
Set WFS - m/min

6.6 Kézi MIG izemméd: Specialis

Kezddképernyd
Informacio

Memoria

Anyagvalasztas
Paraméter
Huzaladagolasi sebesség
Feszlltség beallitas
Parbeszéd doboz

NN~

MIG / MAG
Set WFS - m/min
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6.7 Hegesztépor toltetl huzal uizemmaéd: Bazikus
Kezdbképernyd
Informacio
Memodria

Huzaladagolasi sebesség
Feszlltség bedllitas
Parbeszéd doboz

ok wN =

FLUX CORED ‘
Set WFS - m/min

Kezdbképernyd
Informacio

Memoria

Paraméter
Huzaladagolasi sebesség
Feszlltség bedllitas
Parbeszéd doboz

Nogohrwb-=~

FLUX CORED )
Set WFS - m/min

Kezddképernyd

Informacio

Memoria

Aramerésség beallitas
Tapellatas kimeneti feszlltsége
(Uresjarati feszlltség)
Parbeszéd doboz

7. ivBE/KI

Set - AMPS A kék narancsszin(re valt, ha a kimenet
Sforrd”.

arwN =

o
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6.10 MMA lizemmod: Specialis

Kezdbképernyd

Informacio

Memodria

Paraméter

Aramerésség

Tapellatas kimeneti feszlltsége
(Uresjarati feszlltség)

iv BE/KI

8. Parbeszéd doboz

ook wn =

~

A kék narancsszin(re valt, ha a kimenet

Jforrd”.
6.11 Lift-TIG iizemméd: Bazikus
1. Kezdbéképernyd
2. Informacié
3. Meméria
4. Aramer6sseg
5. Parbeszéd doboz

LIFT TIG
Set - AMPS

Kezddképernyd
Informacio
Memoria
Paraméter
Aramerésség
Parbeszéd doboz

ok wN =

0— LIFT TIG

Set - AMPS
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6.13

SETTINGS

Home

6.14

USER MANUAL
Home

Beallitasok

Hasznalati utmutaté informacioi

abrwbd=

Nogokrwb=~

Alaphelyzet Gzemmod
Huvelyk/metrikus
Alap/halado

Nyelv

Informacio
Kezdéképernyd
Parbeszéd doboz

Karbantartasi informaciok
Fogyé- és pétalkatrészek
Uzemeltetési informaciok
Kezdbképerny6
Parbeszéd doboz

6.15 Ikonokra vonatkozé utmutaté
IKON JELENTES IKON JELENTES
Kezddlap Ponthegesztés
@ OFth be-/kikapcsolasanak
kivalasztasa
00
[Mon: 4
IOIOO
Informacio Huzalel6tolasi
@ { ; sebesség
MIG Ponthegesztés
Ch% hegesztopisztoly beallitason

Paraméterek

Hegesztépor tolteti
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IKON

JELENTES

IKON

JELENTES

®

Paraméterek

Kézi MIG

%

Szazalék

%

MMA

5

Eléaramlas Az az
id6, ameddig a
védbgaz aramlik a
hegesztbiv elinditasat
megel6z6en

sMIG

A

Smart MIG

t2

oy

Utéaramlas Az az
id6, ameddig a
védogaz aramlik a
hegesztbiv ledllitasat
kovetben

S

Lift-TIG

Masodperc

SAVE

Hegesztési
programok
elmentése egy adott
alkalmazas szamara
memoaria
Uzemmaodban

Beallitasok a
hasznalati utmutato
mendjében

CANCEL

Mégse

Spool-pisztoly
(Nem minden
orszagban)

7

Tavoli hasznalat

S
oﬁ)
&

Beallitasok

Vezérlopedal

e
-

|

2T, Kapcsolo belki

Y

shet

Kioltas Azon
idétartam beallitasa,
amikor a
huzaladagolas
ledllasat kdvetben
még marad
feszlltség; ezzel
megakadalyozhato,
hogy a huzal
rogziljon a
hegesztéfirdében
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IKON

JELENTES

IKON

JELENTES

i

4T, Kapcsolo
nyitott/zart allasban

|

Hasznalati utmutato
a fémeniben

Amper Lemezvastagsag
A Q sMIG iizemmodban
iverésség Vagasi sav A

L

Hegesztépalcaval
torténd hegesztés,
illetve amperszam
novelése kdzben,
amikor az ivhossz
megrévidul annak
érdekében, hogy
megakadalyozza az
elektréda-
hegesztépalca
rogzilését a
hegesztéfirdében

(i)

hegesztési varratprofil
maodositasa laposrol
konvexre vagy
laposrol konkavra

Aramlefutas
Aramlefutas egy adott
ideig a hegesztési
ciklus végét kovetden

Specialis beallitasok

Meleginditas Az
amperszam novelése
hizas kdézben a
tapadas csokkentése
érdekében

Alapbeaillitasok

Induktancia
Induktancia
hozzaadasa az
ivtulajdonsagokhoz az
iv stabilizalasa és a
szikramennyiség
csokkentése
érdekében a
rovidzarlati folyamat
soran

Volt

Memoria Képes
elmenteni hegesztési
programokat egy
adott alkalmazas

English(GB)

Nyelv kivalasztasa

szamara
Elektréda Mértékegység
hegesztépalca TSR TN
@ i el ("™ " INCH IMETRIC
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IKON

JELENTES

IKON

JELENTES

v

Aramfelfutas
Aramfelfutas egy
adott ideig a
hegesztési ciklus
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7 KARBANTARTAS

7

KARBANTARTAS

FIGYELMEZTETES!
A karbantartashoz a tapfesziiliséget ki kell kapcsolni.

VIGYAZAT!

Csak jogosult személyek tavolithatjak el a termék fedelét, vagy végezhetnek
karbantartast vagy javitast.

VIGYAZAT!

Erre a termékre gyartéi garancia vonatkozik. Ha a szervizelést jogosulatlan
szervizkézpont végzi, a garancia érvényét veszti.

VIGYAZAT!
Minden hasznélatot megel6z6en ellenérizze a kdvetkezdket:

A pisztolyfoglalat, illetve a pisztolykabel és -vezetékek nem sériltek-e.
A pisztoly érintkezéjének csucsa nem sértilt-e.

A pisztoly fuvokaja tiszta-e, illetve hogy nincs-e rajta szennyezédés.

MEGJEGYZES!
Rendkivil poros kdrnyezet esetén gyakrabban végezzen karbantartast.

MEGJEGYZES!

Az EMP-készUlék tapellatasi oldalan nincsenek felhasznalé altal javithatd
alkatrészek. Az elektronikai/tapellatdé oldalon toérténd szervizelésre vonatkozé
igények esetén a legkdzelebbi ESAB szervizkdzponthoz kell fordulni.

71 Szokasos karbantartas

Karbantartasi titemterv normal koériilmények mellett:
Intervallum Karbantartasi terulet
3 havonta

S

Tisztitsa meg vagy | Tisztitsa meg a EIIenc’jrizze’ vagy cserélje ki a
tavolitsa el az | hegesztékimenetek hegesztdkabeleket.
olvashatatlan et:

cimkéket.

6 havonta

Tisztitsa meg a
berendezés
belsejét.
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7 KARBANTARTAS

Az altalanos gyakorlat szerint a legidedlisabb, ha minden huzaldob-csere utan elvégzi ezt az

7.2 Huzaladagol6 egység karbantartasa
eljarast.
7.21 Huzaladagol6 egység tisztitasa

ﬁ FIGYELMEZTETES!

A tisztitas soran mindig hasznaljon kéz- és szemvedot.

MEGJEGYZES!

Hasznalja az alabbi harom illusztraciot hivatkozasként az eljaras soran.

1. Dobrol letekert huzal

N

. Bemeneti huzalvezet6
3. Kdzponti huzalvezet6

Kimeneti huzalvezet6 csé
Euro-adapter szerelvény

ok

0463 605 001

7.
8

9.
10.

- 46 -

Kimeneti huzalvezet6 (az Euro-adapteren
belul)

A huzal egységen atvezet6 palyaja

. Kimeneti huzalvezet6 recézet fejl
csavarja

Kdzponti huzalvezet6 beallitocsavar
Huzaladagol6 gérgbk
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7 KARBANTARTAS

1. Nyomogorgdk 2. Huzaladagol6 gérg6k

1. Feszitékar 2. Huzaladagoloegység-fedél
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7 KARBANTARTAS

1. Huzza ki az elektromos aramforrast a készulékbél.

Oldja fel a nyomogorg6ktdl szarmazo nyomast ugy, hogy a feszitékaron levé
feszitbégombot elégé elforgatja az éramutato jarasaval ellentétes iranyba ahhoz, hogy
elészor felfelé hizhassa (ki a rogzitényilasbdl), majd sajat maga felé (lasd 1 a fenti
abran). A feszit6kar felugrik a feszitdkar feloldasat kdvetden. igy a huzal szabadon
mozgathatova valik a huzal eltavolitasahoz.

3. Szikség esetén hasznaljon puha sortéji kefét, vagy hasznaljon kényszerlégaram
forrast, hogy sdritett leveg6t fujjon (max. 5 bar) az ebbe a térségben felhalmozddott
dsszes térmelék eltavolitasara. VISELJEN VEDOSZEMUVEGET.

4. Ellenérizze, hogy a bemeneti huzaladagolo-vezetd, a kimeneti huzaladagolo-vezetd, a
k6zépsb huzaladagolo-vezetd vagy az adagoldégorgbék kopottak-e, és szlkség van-e
cserére. Lasd a ,KOPO ALKATRESZEK’ c. részt a kopott alkatrészek rendeléséhez
sziikséges cikkszamokért. Lasd az ,UZEMELTETES’ c. fejezetben ,A huzaladagol6
gorgdk le-/felszerelése” c. rész ,A huzaladagold gorg6k leszerelése” c. alpontjat
és/vagy a ,A huzalvezetdk leszerelése/felszerelése/beallitasa” c. részt. Ha nincs
szUkség cserére — csak tisztitasra —, menjen a kovetkez6 lépésre.

VIGYAZAT!

Kerllje el a bal oldali huzaladagolé gérgdé mdgott levé hajtoé fogaskerek
eltavolitdsat. Ha ezt torténne, az azzal a kockazattal jar, hogy elvesziti a
motortengelyen levé Woodruff-éket. Ha elveszti ezt az éket, a készllék
hasznalhatatlanna valik, amig azt nem pétolja.

5. Szerelje le a huzaladagolé gorgéket az ,UZEMELTETES” c. fejezet ,A huzaladagold
goérgdk leszerelése” c. alpontja szerint.

Tisztitsa meg a huzaladagol6 gorg6éket puha kefével.

Tisztitsa meg egy puha kefe segitségével a feszitbkarhoz régzitett nyomdgorgdket.

VIGYAZAT!

A kovetkez6 1épésben felsorolt harom alkatrész egyikénél sem szabad
meglazitani a beallitocsavarokat.

N @

Ha meglazitja valamelyiket, akkor az ,UZEMELTETES” c. fejezet
,Huzalvezet6k bedllitasa” c. részben leirtak szerint Ujra be kell allitani.

8. Tisztitsa meg a bemeneti huzaladagol6-vezetét, a kimeneti huzaladagolo-vezetét, a
kozépsbd huzaladagolo-vezetét siritett levegd (legfeljebb 5 bar) atfuvatasaval (lasd az
LUZEMELTETES’ c. fejezet ,Kimeneti huzalvezets le-/felszerelése” alpontjat).

9. Cserélje ki a huzaladagolé gorgéket az ,UZEMELTETES” c. fejezet ,A huzaladagolé
gorgbk felszerelése” c. alpontja szerint.

10. Zarja ra a feszitékart a huzaladagolo gorg6ék hornyaban levé huzalra.

MEGJEGYZES!
Ellendrizze, hogy a huzal a hornyaban van-e, €s nem a horonybdl kiugorva, a
gorgd oldalanal van beszorulva.

11. Vizualisan ellenérizze, hogy a huzal egyenes vonalban halad végig az egész
huzaladagol6 egységen.

MEGJEGYZES!

A dob elforgathaté az 6ramutaté jarasaval ellentétes iranyba, hogy feltekerje
a belégo huzalt. Ezt csak a 12. 1épés UTAN végezze el, mert a huzalra
nehezed6 nyomas az egyetlen olyan erd, amely megakadalyozza a huzal
elmozdulasat a pisztoly csucsanal.

12. Vizualisan ellenérizze, hogy a huzal a pisztoly csucsanal az eldirtak szerint kiall, és
nem lett behlzva a pisztolyfejbe.
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7 KARBANTARTAS

13. Allitsa be a huzaladagolé nyomast a feszitégomb elforgatasaval beallitva a
huzaladagolé goérgék huzalra kifejtett feszitéerejét az ,UZEMELTETES” c. fejezet ,A
huzaladagolé nyomas beallitasa” c. alpontjaban leirtak szerint.

14. Zarja be az ajtét az EMP-készilék huzaldob feléli oldalan.

7.3 EMP-készulék tapoldali karbantartasa

MEGJEGYZES!

Nincsenek felhasznalé altal javithato alkatrészek a tapoldalon. Poros kérnyezetben
a tapoldalt rendszeresen ellenérizni kell, hogy van-e por vagy tormelék
felhalmozddas az ezen az oldalon alkalmazott ventildtoros hités miatt.

Az elektrosztatikus feltdlt6désre érzékeny alkatrészek és a szabadon levé aramkori
lapok miatt az ezen az oldalon végzett karbantartast csak hivatalos ESAB
szerviztechnikus végezheti el.

7.4 A pisztoly huzalvezet6 karbantartasa

Tekintse meg a MIG pisztoly hasznalati utmutatéjat (0458 870 *01) a normal acélvezetd
teflonvezetére valo cseréjére vonatkozéan.

* Az EMP 255ic modell altal hasznalt pisztolymodell: PSF 305
* Az EMP 320ic modell altal hasznalt pisztolymodell: PSF 305

7.41 A pisztoly huzalvezet6 tisztitasa

1. Csatlakoztassa le az aramforrast a bemeneti csatlakozoéaljzatrol.
. Csatlakoztassa le a hegeszt6pisztoly szerelvényét a készllékrél.

3. Tavolitsa el a huzalt a pisztoly huzalvezet6jébdl, kihuzva a huzalt a huzalvezetébdél,
majd gondosan helyezze le a folyamat végén levd visszaszereléshez.

4. Tavolitsa el a pisztoly tomléjébdl a vezettt, és vizsgalja meg, nem talalhato-e rajta

sérllés vagy torés. Tisztitsa meg a vezet6t siritett levegdvel (max. 5 bar) a vezet6

készllékhez legkdzelebb esé végén keresztul.

Helyezze vissza a vezet6t.

6. Helyezze vissza a huzalt a huzaladagol6 egységen at, amig a pisztolycsucsnal meg
nem jelenik. Ellenérizze, hogy a huzal megfeleléen adagolhaté a pisztolybdl.

o,
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8 HIBAELHARITAS

8.1 Elozetes ellenorzések

Miel6tt értesitené a szakszervizt, prébalkozzon az alabbi ellendrzési és vizsgalati
modszerekkel:

Az ESAB Rebel késziilék hibaelharitasa el6tt ajanlatos el6szér egy WELD DATA
RESET-et végezni (navigaljon a HOME/SETTING/RESET/WELD DATA RESET pontra). A
rendszer WELD DATA RESET miivelete visszaallitja a késziiléket az alapértelmezett
hegesztési allapotra. A Reset végrehajtasaval nem vesznek el a felhasznal¢ altal tarolt
memodria értékek, hanem a készilék egy olyan alaphelyzetre all, amelyb6l minden
hibaelharitast kezdeni kell. Ha a WELD DATA RESET nem sikeres, akkor ajanlott egy
Gyari visszaallitas végrehajtasa és az ismételt tesztelés.

VIGYAZAT!

A Gyari visszaallitas torli az 6sszes felhasznalo altal tarolt memoriahelyet is. Ha ez
nem oldja meg a problémat, kdvesse a tablazatot, ahol lehetséges.

A hiba tipusa Megsziintetésére tett intézkedés

Porozitas a hegesztett fém | « Ellendrizze, hogy nem Ures-e a gazpalack.

belsejében * Ellenérizze, hogy a gaz nyomasszabalyozdja nincs-e
lezarva.

* Ellenérizze, hogy a gaz bemeneti témléje nem szivarog-e
vagy nhincs-e akadalyoztatva.

» Ellenérizze, hogy a megfelel6 gaz van-e csatlakoztatva,
illetve hogy a megfelelé gazaramot hasznalja-e.

» Tartsa a lehet6 legkdzelebb a MIG pisztoly fuvékat a
munkadarabhoz.

* Ne dolgozzon huzatos terileten, mivel a huzat elviszi a
veédobgazt.

* Hegesztés elbtt gy6z6djon meg arrdl, hogy a munkadarab
tiszta, olaj- és zsirmentes felllettel rendelkezik-e.

Huzalvezetési problémak | ¢ Ellenérizze, hogy a huzaltekercs fékje megfeleléen
illeszkedik-e.

» Ellenérizze, hogy az adagolégorgdé mérete megfelelé-e,
illetve hogy nem kopott-e.

» Ellenérizze, hogy az adagolégérgdk nyomasa megfeleléen
van-e beallitva.

+ Ugyeljen arra, hogy a huzaltipus szerinti helyes
mozgasiranyt kdvesse (aluminium esetén befelé az
Omledékbe, mig acél esetén elfelé az dmledéktdl).

* Ellenérizze, hogy a megfelel6 érintkez6 csucsot
hasznalja-e, illetve hogy nem kopott-e.

» Ellenérizze, hogy a vezetd mérete és tipusa megfelel-e a
huzalnak.

» Ellenérizze, hogy a vezetd nincs-e meghajlitva, mivel ez a
vezetd és a huzal surlédasat okozhatja.

0463 605 001 -50 - © ESAB AB 2023



8 HIBAELHARITAS

A hiba tipusa

Megsziintetésére tett intézkedés

MIG (GMAW/FCAW)
hegesztési problémak

Ellenérizze, hogy a MIG pisztoly a megfeleld polaritashoz
csatlakozik-e. A megfelel6 polaritas érdekében forduljon
az elektrodahuzal gyartojahoz.

Cserélje ki az érintkez6 csucsot, ha az iv nyomot hagy a
furaton, mivel ez a huzal tulzott surlédasat okozhatja.
Ellenérizze, hogy a megfelelé véddégazat, gazaramot,
feszlltséget, hegesztéaramot, haladasi sebességet és
MIG pisztoly szdget hasznalja-e.

Ellenérizze, hogy a munkavezeték megfeleléen
erintkezik-e a munkadarabbal.

MMA (SMAW) alapvetd
hegesztési problémak

Ellenérizze, hogy a megfeleld polaritast hasznalja-e. Az
elektrédafogo altalaban a pozitiv polaritashoz csatlakozik,
a munkavezeték pedig a negativ polaritashoz. Kétség
esetén tekintse meg az elektréda adatlapjat.

TIG (GTAW) hegesztési
problémak

Ellenérizze, hogy a TIG pisztoly csatlakozik-e az
aramforrashoz: Csatlakoztassa a TIG pisztolyt a negativ
[-] hegesztbkimenethez. Csatlakoztassa hegeszt6
testkabelt a pozitiv [+] hegesztékimenethez.

A TIG hegesztést 100%-ban argongazzal végezze.
Ellenérizze, hogy a nyomasszabalyozo/arammérd
csatlakoztatva van-e a gazpalackhoz.

Gy6z6djon meg roéla, hogy a TIG pisztolyhoz tartozo
gazvezeték csatlakoztatva van-e az aramforras elllsé
részén talalhaté gazkimeneti csatlakozéhoz (M12).
Ellenérizze, hogy a munkadarab-foldelékapocs
megfeleléen érintkezik-e a munkadarabbal.

Gy6z6djon meg rola, hogy a gazpalack nyitva van-e, majd
ellendrizze a gazaramlast a
nyomasszabalyozén/arammeérén. Az aramlasi
sebességnek 4,7-11,8 I/perc (10-25 CFH) kdzott kell
lennie.

Ellenérizze, hogy az aramforras be van-e kapcsolva, és a
TIG hegesztési eljaras van-e kivalasztva.

Gy6z6djon meg arrdl, hogy a csatlakozasok szorosak és
szivargasmentesek-e.

Nincs aram/Nincs iv

Ellenérizze, hogy a bemeneti aramforras be van-e
kapcsolva.

Ellenérizze, hogy nem jelent-e meg a képerny6n
hémérséklettel kapcsolatos hiba.

Ellenérizze, hogy a rendszermegszakit6 mikoddésbe
|épett-e.

Ellenérizze, hogy a bemeneti aramforras, a hegeszt6 és a
testkabelek helyesen vannak-e csatlakoztatva.
Ellenérizze, hogy a helyes aramérték van-e beallitva.
Ellenérizze a bemeneti aramforras biztositékait.

A tulmelegedés elleni
védelem gyakran lép

Ugyeljen arra, hogy ne lépje tul az On éltal hasznalt
hegesztési aram ajanlott mikddeési ciklusat.

mikodésbe. Tekintse meg az ,UZEMELTETES” fejezet ,Miikddési
ciklus” részét.
» Ellenérizze, hogy a levegébeszivé és kifujo nyilasok
nincsenek-e eldugulva.
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8.2

A felhasznaléi felulet szoftver (Ul) altal jelzett hibakédok

Az alabbi tablazat hibakddokat tartalmaz, amelyek segithetnek a hibaelharitasban.

Sulyossagi szint jelentése (lasd a Sulyossagi szint oszlopat a tablazatban):

* (K) Kritikus javitas szikséges — A készulék nem mikodik vagy zarolt, nem
helyreallithato
* (NK) Nem kritikus — Sziikség lehet javitasra — a készulék korlatozott teljesitménnyel
mikoddképes
* (F) Figyelmeztetés — A készllék miikod6képes és magatol helyreall

Hibaké | Sulyossagi Funkcionalis aramkor hiba magyarazat
d szint

001 F A PFC hitéborda, az IGBT hitéborda vagy a fé transzformator
tulmelegedett > 85 °C-nal.

002 F Kimeneti dioda Hé6mérséklethiba, Analdg hémérseklet-erzékeld.

003 F/IK Figyelmeztetés — Ha a terhelés /ivinditas soran tortént, az oka az
alacsony bemeneti AC-feszliltség — Err009
Kritikus — Ha bekapcsolaskor nem terhelt allapotban tortént.
DC busz (400 V) hiba esés terhelés alatt, a PFC nem ad 400 V-ot a
frekvencia-atalakitohoz.

004 K A kimeneti fesziltség meghaladja a VRD szinteket, ha a VRD
kapcsol6 aktiv.

005 - (fenntartva)

007

008 K OCYV hiba, Kimen6 feszlltség nem érzékelheté a CN1
vezérlbegységen a vart médon

009 F Alacsony feszlltség hiba, AC Halézati feszlltség kisebb, mint 108 V
AC, ez Err 003 hibat okozhat

010 (fenntartva)

011 K A felhasznalé megprébalt egy paraméter vagy gyari visszaallitast, és
ezt a rendszer nem erdsitette meg.

012 K Kommunikaciés !<apcsolat megszakadt, nincs kommunikacié az Ul
és a vezérl6 NYAK CN6 kdzott

013 K Alacsony belsé tapellatas (IPS) Feszlltséghiba, +24 V IPS
kevesebb, mint 22 V DC

014 K Masodlagos aramérzékeld kimenet nem észlelhetd a vezérlé NYAK
CN18-nal

015 - (fenntartva)

019

020 K A Flashben nem talalhat6 kép

021 K A Flashrél olvasott kép sérilt

022 NK Két sikertelen kisérlet a felhasznalé memériajanak az allandé
memoriaba valé mentésére az SPI Flashen.

023 NK Két sikertelen kisérlet a felhasznal6i memoéria allandé memoriajanak
visszaallitasara az SPI Flashrél.
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9 POTALKATRESZEK RENDELESE

VIGYAZAT!
Javitast és elektromos munkakat csak engedéllyel rendelkezé ESAB
szerviztechnikus végezhet. Csak eredeti ESAB cserealkatrészeket hasznaljon.

Az EMP 255ic és az EM 320ic kialakitasa és tesztelése az IEC-/EN 60974-1, IEC-/EN
60974-5, IEC-/EN 60974-7, IEC-/EN 60974-10, IEC-/EN 60974-12 és IEC-/EN 60974-13
nemzetk6zi szabvany szerint térténik. A szervizelést vagy javitast végzé jogosult
szervizkézpont feladata annak ellenérzése, hogy a termék tovabbra is megfeleljen az

emlitett szabvanyoknak.
Az alkatrészlistat kilon dokumentum tartalmazza, amely letdlthet az internetrél:
www.esab.com
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DIAGRAM

Funkcionalis blokkdiagram
A hélozati aramkor funkcionalis abraja
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RENDELESI SZAM

RENDELESI SZAM

Ordering no. Description Note

0700 300 992 EMP 255ic Bobbin Size @100-300 mm (4-12 in.) Euro
Connector

0700 300 991 EMP 320ic Bobbin Size @100-300 mm (4-12 in.) Euro

Connector

0463 606 001

EMP 255ic/EMP 320ic
Spare Parts manual

0463 605 001
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KOPO ALKATRESZEK

KOPO ALKATRESZEK

A huzaladagold egység bizonyos mechanikai alkatrészei gyakrabban hasznalatosak, ezért
gyakrabban elkophatnak. Ezeket itt lathatok.

Item |Ordering no. Description Qty
1 10558 102 591 PRESSURE ROLLER ASSEMBLY 1
2 10558 102 592 TENSION ADJUSTMENT ASSEMBLY 1
3 /0558 102 608 CENTER WIRE-GUIDE TUBE 1
3 |0558 102 643 CENTER WIRE-GUIDE TUBE, ALUMINUM 1
4 |(See "Roller & wire | OUTPUT WIRE-GUIDE TUBE 1

guide selection”

section in Appendix)
5 10558 102 609 MOTOR-GEAR SHAFT WOODRUFF KEY 1
6 |0558 102 597 INLET QUAD WF 1
7 10558 102 605 DRIVEN GEAR ASSEMBLY 2
8 10558 102 606 DRIVE GEAR ASSEMBLY 1
9 |(See "Roller & wire |WIRE-FEED ROLLERS 2

guide selection”

section in Appendix)
10 0558 102 600 WASHER FLAT M4 LARGE OD 3
11 10558 102 601 THUMB SCREW M4 X 10 X 8 KNURLED 1
12 10558 102 602 THUMB SCREW M4 X 10 KNURLED 2
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Item |Ordering no. Description Qty
13 0558 102 603 QUAD WF COVER 1
14 10558 102 604 THUMB SCREW M5 X 14 KNURLED 5
0463 605 001 -58 - © ESAB AB 2023



TARTOZEKOK

TARTOZEKOK

0458 401 880

MIG torch: PSF 305, 3 m (9.86 ft)

0458 401 881

MIG torch: PSF 305, 4.5 m (14.75 ft)

0700 300 857

TIG torch: TXH™ 202, 4 m (12 ft.)
TIG torch c/w 8 pin plug

W4 014 450

Foot control:
Contactor on/off and current control with 4.5 m
(14.74 ft) cable and 8-pin male plug

0700 300 872

Rebel single cylinder trolley
Accommodates 1 x 228.6 mm (9 in.) diameter
cylinder

0558 102 491

Rebel single cylinder cart
Accommodates 1 x 228.6 mm (9 in.) diameter
cylinder

0558 102 492

Rebel dual cylinder cart
Accommodates 2 x 228.6 mm (9 in.) diameter
cylinders

0463 605 001
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CSEREALKATRESZEK

CSEREALKATRESZEK

Item

Ordering no.

Description

1

0349 312 105

Gas hose, 4.5 m (15 ft.)

2

0700 006 901

Return welding cable kit, 3 m (10 ft.)

3

0700 006 900

MMA welding cable kit, 3 m (10 ft.)

0463 605 001
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GORGO ES HUZALVEZETO KIVALASZTASA

GORGO ES HUZALVEZETO KIVALASZTASA

Gorg6 kivalasztasa

Item |Ordering no. |Description Comment
(Values = wire diameter)
Feed roller for steel wire

1 0369 557 003 |ROLLER, .040 (1.0)-.045(1.2), V-SOLID  |DEFAULT*

2 0369557 002 |ROLLER, .030 (.8)-.040 (1.0), V-SOLID ACCESSORY™*

3 0369557001 |ROLLER, .024 (.6)-.030 (.8), V-SOLID OPTIONAL FOR
PURCHASE

4 0369557013 |ROLLER, .052(1.4)-.062 (1.6), V-SOLID | OPTIONAL FOR
PURCHASE

Feed roller for aluminu

m wires

5 0369557 006 |ROLLER,.040 (1.0)-.045 (1.2), ALUM OPTIONAL FOR
(U-GROOVE) PURCHASE

6 (0369557011 |ROLLER,.030 (0.8)-.040 (1.0), ALUM OPTIONAL FOR
(U-GROOVE) PURCHASE

* DEFAULT (size included in package)
** ACCESSORY (optional size included with each model 255 or 320 unit)

Huzalvezet6 kivalasztasa

Item Ordering no. |Description Comment
(Values = Inner diameter (ID) of tubes)
Output wire-guide tube for steel wire
1 0464 652 880 |TUBE, WIRE GUIDE .040 (1.0) - .045 (1.2), [DEFAULT*
V-SOLID
2 0464 653 880 |TUBE, WIRE GUIDE .030 (.8) - .040 (1.0), |ACCESSORY™**
V-SOLID
3 0464 657 880 |TUBE, WIRE GUIDE .024 (.6), V-SOLID OPTIONAL FOR
PURCHASE
4 0464 658 880 |TUBE, WIRE GUIDE .052 (1.4) - .062 (1.6), |OPTIONAL FOR
V-SOLID PURCHASE
Output wire-guide tubes for aluminum wires
5 0464 659880 |TUBE, WIRE GUIDE .040 1.0), ALUM OPTIONAL FOR
PURCHASE
6 |0464 660 880 |TUBE, WIRE GUIDE .045 (1.2), ALUM OPTIONAL FOR
PURCHASE
7 0464 661880 |TUBE, WIRE GUIDE .052 (1.4) - .062 (1.6), |OPTIONAL FOR
ALUM PURCHASE

* DEFAULT (size included in package)
** ACCESSORY (optional size included with each model 255 or 320 unit)

0463 605 001

-61 -

© ESAB AB 2023




ESAB -

A WORLD OF PRODUCTS
AND SOLUTIONS.

ST

For contact information visit esab.com
ESAB AB, Lindholmsallén 9, Box 8004, 402 77 Gothenburg, Sweden, Phone +46 (0) 31 50 90 00

manuals.esab.com

C€



http://www.esab.com

	Tartalomjegyzék
	1 BIZTONSÁG
	1.1 Jelmagyarázat
	1.2 Biztonsági óvintézkedések

	2 BEVEZETÉS
	2.1 Áttekintés
	2.2 Berendezés

	3 MŰSZAKI ADATOK
	4 TELEPÍTÉS
	4.1 Helyszín
	4.2 Emelési utasítások
	4.3 Hálózati áramellátás

	5 ÜZEMELTETÉS
	5.1 Felhasználói kapcsolatok és vezérlők
	5.2 A hegesztőkábel és a testkábel csatlakoztatása
	5.2.1 MIG/MMA hegesztés esetén
	5.2.2 TIG hegesztés esetén

	5.3 Polaritásváltás
	5.4 Védőgáz
	5.5 Volt/Amper görbék
	5.5.1 SMAW (fedőporos) 400 V
	5.5.2 GMAW (MIG) 400 V
	5.5.3 GTAW (TIG) 400 V

	5.6 Működési ciklus
	5.7 Huzaldob le-/felszerelése
	5.8 Huzal kivétele/behelyezése
	5.8.1 Huzal kivétele
	5.8.2 Huzal behelyezése

	5.9 Alumínium huzallal történő hegesztés
	5.10 A huzaladagoló nyomás beállítása
	5.11 A huzaladagoló görgők le-/felszerelése
	5.11.1 A huzaladagoló görgők leszerelése
	5.11.2 A huzaladagoló görgők felszerelése

	5.12 A huzalvezetők leszerelése/felszerelése/beállítása
	5.12.1 Kimeneti huzalvezető le-/felszerelése
	5.12.2 Központi huzalvezető le-/felszerelése
	5.12.3 Huzalvezetők beállítása

	5.13 Túlhevülés elleni védelem
	5.14 Lift-TIG hegesztés

	6 VEZÉRLŐPANELEK
	6.1 Útmutató a navigációhoz
	6.2 Főmenü
	6.3 sMIG üzemmód: Bázikus
	6.4 sMIG üzemmód: Speciális
	6.5 Kézi MIG üzemmód: Bázikus
	6.6 Kézi MIG üzemmód: Speciális
	6.7 Hegesztőpor töltetű huzal üzemmód: Bázikus
	6.8 Hegesztőpor töltetű huzal üzemmód: Speciális
	6.9 MMA üzemmód: Bázikus
	6.10 MMA üzemmód: Speciális
	6.11 Lift-TIG üzemmód: Bázikus
	6.12 Lift-TIG üzemmód: Speciális
	6.13 Beállítások
	6.14 Használati útmutató információi
	6.15 Ikonokra vonatkozó útmutató

	7 KARBANTARTÁS
	7.1 Szokásos karbantartás
	7.2 Huzaladagoló egység karbantartása
	7.2.1 Huzaladagoló egység tisztítása

	7.3 EMP-készülék tápoldali karbantartása
	7.4 A pisztoly huzalvezető karbantartása
	7.4.1 A pisztoly huzalvezető tisztítása


	8 HIBAELHÁRÍTÁS
	8.1 Előzetes ellenőrzések
	8.2 A felhasználói felület szoftver (UI) által jelzett hibakódok

	9 PÓTALKATRÉSZEK RENDELÉSE
	DIAGRAM
	RENDELÉSI SZÁM
	KOPÓ ALKATRÉSZEK
	TARTOZÉKOK
	CSEREALKATRÉSZEK
	GÖRGŐ ÉS HUZALVEZETŐ KIVÁLASZTÁSA

